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PRODUKTA PARSKATS =

Sekojosas produktu grupas ir piemérotas stiprinasanai ar piestSanas, izS8uSanas un vérSanas palidzibu:

Piesisana IzS0sana Vérsana

PieSujamie Akmeni = u
Pérlites (] ]
Kristala Pérles = =
Piekarini ] =
Kristala Audums @

Kristala Aplikaciju Audums ]

Kristala Glazira L]

Kristala Tekstilaplikacijas o

Kristala Dzija ] ]

Akmenu Rotajumi plastmasa ] [
Ravéjsledzéji =

Pogas & Aizdares ¥l ]
Akmenu Rotajumi metala ]

Kristala Siets ]

Akmeni letvaros & Furnittra [ ]

MNemiet véra, ka produktu grupas Apalie Konusveida Akmeni un Formu Akmeni arl ir pieméroti tadam stiprinaSanas tehnikam, ka piesisana
un veréana, ja akmeni ir iestradati piemérotos ietvaros. Vairak informacijas JUs atradisiet sadala «Stiprindjumi CRYSTALLIZED™ —
Swarovski Elementiem».

MASINAS, DARBARIKI un PALIGMATERIALI -

Sekojosas masinas, darbariki un paligmateriali varétu bit nepiecieSami CRYSTALLIZED™ — Swarovski Elementu piesisanai un
iz&0sanai

MasSinas

Standarta Sujmasinas var izmantot vienkarsai CRYSTALLIZED™ — Swarovski Elementu piestsanai. Ripnieciskas razosanas
procesa parasti izmanto rlpnieciskas Sujmasinas, automatiskos pogu piesuvéjus vai augsti automatizétas iz§isanas masinas.

9

Standarta majsaimniecibu $ujmasinas piedava Ripnieciskas $ujmasinas ir piemérotas lielakajai
virkni dirienu veidus, ka taisnais diriens, dalai $0%anas veidu. Tacu, dazu elementu
zig-zaga dlriens un programmu pogu piesdsanai, stiprind3anai ir nepiecie$ama zig-zaga diriena
un tapéc tas ir labi piemérotas CRYSTALLIZED™ programma.

- Swarovski Elementu stipringsanai.
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Darbariki

R ) ) Sujmasinu adatas izm&ra Nm 70-90
Sujamais diegs (vismaz 60. stipruma);

PieSujamajiem Akmeniem un Kristala Pogam
piemérotaki ir stingraki sintétiski diegi .

Paligierices un Paligmateriali

Ja raZotdjs nepiedava piemérotu «pédinu», ir
iesp&jams pielagot standarta $05anas
«pédinux», pielimé&jot tai divas metala plaksnites.

«Pédina» PE&rlisu un Kristala Pérlu piesisanai.
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|z&§05anas masinu adatas izméra Nm 80-100
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Pielagota $05anas «pédina»

Vienas rindas rotajumus un lentes var stiprinat,
izmantojot ar divam mazam metala plaksnitém
pielagotu $Gsanas «pédinu».

PIESUSANA UN IZSUSANA
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STIPRINASANA =

Stiprinasana ar Rokam

Parasti Pérlites un Kristala pérles piesuj ar rokam, pieméram, Lochrosen (piesujamo kristalinu ar caurumu vidi) vai PieSujamo Akmenu
caurumu izrotasanai.

Tacu jau savértas Pérlisu un Kristala Pér|u virtenes var piesat ar Sujmasinu, izmantojot §im nolikam speciali pielagotu $tsanas pédinu.

Stiprina$ana ar Sujmasinu

Pareiza adatas izméra (ieteicamais izmérs ir Nm 70-90), $GSanas diega, ka art apaks€ja un augséja diega sprieguma izvéle ir Tpasi svariga
stiprinot ar Sujma&inu. Audums nedrikst sakrokoties, un apak$éjam un aug$éjam diegam ir jasujas viegli un vienmeérigi.

Pinms faktiskas stiprinadanas vajadzétu veikt méginajumus uz auduma atgriezumiem.

Stiprinasanas Tabula

CRYSTALLIZED™ - Swarovski Elementi | Masinas Darbariki/Palgriki | Programma Noderiga Informacija

Kristala Dzija
(vai savértas Pérlites vai
Kristala Pérles)

Zig-zaga Ddriens, kas ir | Uzmaniet, lai Kristala
plataks par Kristala Dzijas | Dzija pédina virzitos
kristaliem taisni

Sujmasina Pielagota standarta
Susanas pédina

Stiprindsanas Tehnikas
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NODERIGA INFORMACIJA <<<

Pielagota Stsanas Pédina

Lai pielagotu parasto si$anas pédinu vieglakai Akmenu Rotajumu plastmasa vai Kristala Dzijas piesiisanai ar Sujmasinu, pédinas apaksa ar epoksida
gumijoto Iimi var pielimét divas mazas metala plaksnites.

Metala plaksnites vajadzétu pieskanot attiecigo kristala elementu augstumam un citam dimensijam. Limé&jot, uzmanibu vajadzétu pievérst
ieteicamajam platumam.

Standarta $G$anas pédina

| m T E

Rotaiums ~ = w Metala

mm plaksnites
Metala plaksnites tiek pielimétas uz standarta Pielagota standarta $ii5anas pédina.
§0%anas pédinas apaks&jas labas un kreisas

puses,

Caur SWAROVSKI kompaniju pieejamas $asanas pédinas un metala plaksnites CRYSTALLIZED™ Swarovski Elementiem
Platums Augstums Shsanas pédinas (PFAFF) Metala Plaksnites

Akmenu Rotajumi plastmasa

50 002 2.7 mm 2.3 mm Art. 9040/033, SysNo. 650454 Art. 9040/055, SysNo. 692611

50 003 3.4 mm 2.5 mm Art. 9040/034, SysNo. 650455 Art. 9040/056, SysNo. 692615

50 004 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 9040/057, SysNo. 692616

Kristala Dzija

59 000 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 9040/057, SysNo. 692616

59 100 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 9040/057, SysNo. 692616

59 200 2.7 mm 2.3 mm Art. 9040/033, SysNo. 650454 Art. 9040/055, SysNo. 692611

Zig-zaga Dariens

Diriena platumu un garumu ir japielago stiprinamajam elementam. Diriena platumam abas pusés vajadzétu bat par 0.5 mm —
1 mm platakam par stiprinamajiem kristala elementiem. Dilriena garumam vajadzétu bit vienadam apméram 2/3 no diriena
platuma. Dazos gadijumos ir jasamazina augséja diega spriegums.

Augséja Diega Sprieguma NoreguléSana

Augséja diega parak stingra vai parak vaja sprieguma rezultata Suve nebds stingri nosiita. Tapéc diega spriegums ir janoregulé
attiecigi.
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Ja aug5éja diega spriegums ir pareizs, diegi Ja augiéjais diegs ir parak ciess, tad uz Ja spriegums augséjaja diega ir parak vajs,

krustojas tekstilmateriala vida. auduma virspuses biis redzams apak3&jais diegu krustosanas ir redzama uz auduma
diegs, un audums var krokoties. virspuses.
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PROBLEMU RISINASANA

PROBLEMA KLUDA
Produkts vai audums netiek pareizi padots 1,2,3
Masina izlaiz ddrienus. 4,5,6,7
Diegs plist. =y 4,6,8,9
Adata lazt. 10, 11,12, 13
Kristali izlGzt no ietvariem. N 14

KLUDA IEMESLS IETEIKUMS

1 Pédinas spiediens var bat parak mazs. Palieliniet pédinas spiedienu atbilstosi instrukcijai.

2 Apak$éja padeves mehanisma iespé&jami putekli. |Iztiriet padeves mehanisma sistému.

3 Augséja padeve ir bojata. Nomainiet aug$éjo padevéju

4 Adata var bt saliekta vai bojata. Nomainiet adatu

5 Adata nav pareizi ievietota. Tai ir jabat ievietotai pilniba l1dz galam.

6 Diegs masina var bat ievérts nepareizi. Parvelciet masinai diegu.

7 Nepareizs varétu bat diegu spriegums. Parbaudiet spriegojumu.

8 Diega varétu bt mezgli vai tas ir parak plans. gpjc;%iﬁéie:]g::giiigfgéﬁ un, nepieciesamibas

9 Detalas, kas veido valdzinus, var bt bojatas. Aiznesiet masinu parbaudit pie specialista.

10 Varbdit izvéléta nepareiza adata. Izvélieties neséjmaterialam piemérotu adatas izméru.

11 Varbit spole ir ievietota nepareizi. Parbaudiet spoles ietvaru

12 Adata ir parak resna un sprist izstradajuma. Izmantojiet planaku adatu

13 Adata trapa kristalam. Sujiet 18nak un laidiet izstradajumu cauri masinai
uzmanigak.

14 Adata boja ietvaru. N\ Parbaudiet diriena garumu un adatas resnumu.
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