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PRODUKTA PARSKATS =

Sekojosas produktu grupas ir piemérotas stiprindsanai ar piesdtsanas, izslSanas un vérsanas palidzibu:

Piesisana Iz805ana \Vérsana

Piesujamie Akmeni L] L]
Pérlites ] ]
Kristala Pérles = ]
Piekarini = =
Kristala Audums n

Kristala Aplikaciju Audums o

Kristala Glazira ]

Kristala Tekstilaplikacijas o

Kristala Dzija ] ]

Akmenu Rotajumi plastmasa ] []
Ravéjsleédz&ji m

Pogas & Aizdares ] a
Akmenu Rotajumi metala ]

Kristala Siets ]

Akmeni letvaros & Furnitira B L]

MNemiet véra, ka produktu grupas Apalie Konusveida Akmeni un Formu Akmeni ari ir pieméroti tadam stiprindsanas tehnikam, ka piesidsana
un v&réana, ja akmeni ir iestradati piemérotos ietvaros. Vairak informacijas Jis atradisiet sadala «Stiprindjumi CRYSTALLIZED™ -
Swarovski Elementiem».

MASINAS, DARBARIKI un PALIGMATERIALI -

Sekojosas masinas, darbariki un paligmateriali varétu bt nepieciesami CRYSTALLIZED™ — Swarovski Elementu pieSti$anai un
iz&0sanai:

Masinas

Standarta Sujmasinas var izmantot vienkarsai CRYSTALLIZED™ — Swarovski Elementu piest$anai. Ripnieciskas razosanas

procesa parasti izmanto ripnieciskas sujmasinas, automatiskos pogu piesuvéjus vai augsti automatizétas iz§isanas masinas.

Standarta majsaimniecibu Sujmasinas piedava Ripnieciskas Sujmasinas ir piemérotas lielakajai Specialo Kristala Pogu stiprinasanai var art
virkni dirienu veidus, ka taisnais diriens, dalai 505anas veidu. Tacu, daZu elementu izmanojot automatiskos pogu pieduvéjus.
zig-zaga dlriens un programmu pogu pie$dSanai, stiprindSanai ir nepiecieSama zig-zaga dariena

un tapéc tas ir labi piemérotas CRYSTALLIZED™ programma.

- Swarovski Elementu stiprinaSanai.
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Darbariki

_—
Sujamais diegs (vismaz 60. stipruma); Sujmasinu adatas izm&ra Nm 70-90 lz&0Sanas masinu adatas izméra Nm 80-100
Piesujamajiem Akmeniem un Kristala Pogam
piemnérotaki ir stingraki sintétiski diegi .
Paligierices un Paligmateriali
— P—
I - f.-. -
g R ti:.&
o

«P&dina» P&rlidu un Kristala Pérlu piestsanai. Ja raZotajs nepiedava piemérotu «pédinu», ir Pielagota &l8anas «pédina»

iespéjams pielagot standarta Stsanas Vienas rindas rotajumus un lentes var stiprinat,

«pédinu», pielimgjot tai divas metala plaksnites.  izmantojot ar divdm mazam metala plaksnitém
pielagotu S0%anas «pédinu»

Kristdla Pogu un PieSujamo Akmenu
stiprinasanai var lietot «pogu pédinus.
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STIPRINASANA

<<<

Stiprinasanas Tabula

CRYSTALLIZED™ - Swarovski Elementi | Masinas

Aknjler;rul Pamata Lentes Sujmasina
Rotajumi (vienas rindas)
plastmasa
Pamata Lentes & s
(daudz-rindu) I
Dekorativas Speciala
Lentes Sujmasina
Akmenu Tikiveida Lentes | Sujmasdina
Rotajumi
plastmasa
Elastigas Lentes | Sujmasina
Plastmasas Sujmasina,
Komponenti Pogu piesuvéjs
Ahment | Chaton (Konusveida Sujmasina
Rotéjuami | Akmenu) Lentes
metala
Plakano Akmenu Suimast
ujmasina
Lentes
:Chaton & Plakano -
. | Sujmasina
| Akmenu ornamenti

| Darbariki/Paligriki

Pielagota standarta

| SG8anas pédina

| Standarta sisanas
| pédina

| Speciala pédina
Pielagota Standarta
| $0%anas pédina
Pielagota Standarta

| 0%anas pédina

| «Pogu pédina»

| Standarta $Gsanas
| pédina

| Standarta $0sanas
| pédina

| standarta vai «Ra-

Programma

Zig-zaga Ddriens, kas ir
plataks par Akmenu
Rotajumu

Taisnais vai zig-zaga
diriens

Programmeéts dariens

Taisnais diriens

| Zig-zaga dariens, kas ir
| plataks par rotajumu

| Zig-zaga driens
Taisnais diriens
Taisnais diriens

Taisnais diriens

| véjsledzeju pédina |

Noderiga Informacija

Uzmaniet, lai Akmenu
Lente pédina virzitos
taisni

[ Piesujiet lenti

starp pirmo un otro

| kristalu rindu

Dekorativas Lentes ir
pieejamas ari ar tikloto

| malu.

Piereguléjiet adatu stativu, '
lai ddrieni nebitu blakus

kristaliem

Parliecinieties, lai rotajums
pédina parvietotos taisni

‘ |zslédziet apak$éjo padevi I

un pielagojiet diriena

| garumu produktam.

pirmo un otru kristalu
rindu.

pirmo un otru kristalu
rindu.

| Viegli piesat, izmantojot

fikloto sanu malu.

Atcerieties: apstradajot lentes ar tikloto malu, produktu ir nepieciesams piesit sakuma un beigu dalas, lai nodrosinatu stabilu un ciesu ta stiprindjumu.

Stiprinagana ar Sujmasinu

Pareiza adatas izméra (ieteicamais izmérs ir Nm 70-90), sGSanas diega, ka arl apakséja un augséja diega sprieguma izvéle ir ipasi svariga

stiprinot ar Sujmas&inu. Audums nedrikst sakrokoties, un apaké&am un aug&&jam diegam ir jasujas viegli un vienmérigi.

Pimms faktiskas stiprinasanas vajadzétu veikt méginajumus uz auduma atgriezumiem.

Chaton (Konusveida Akmenu) Lentes
B

Pamata Lentes (daudzrindu)

Stiprinasanas Tehnikas
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Pamata Lentes (vienas rindas)

Akmeni Metala letvaros



StiprinaSana ar Rokam

Akmenu Rotajumus plastmasa un metala var pieéit arf ar rokam. Sim nollikam Jiis varat izmantojot ujamo diegu (vismaz 60. stipruma) vai
sintétisko (piem. kaprona) diegu.

NODERIGA INFORMACIJA <<<

Pielagota Stusanas Pédina
Lai pielagotu parasto §usanas pédinu vieglakai Akmenu Rotajumu plastmasa vai Kristala Dzijas pie$tsanai ar Sujmasinu, pédinas apaksa ar

epoksida gumijoto limi var pielimét divas mazas metala plaksnites.

Metala plaksnites vajadzé&tu pieskanot attiecigo kristala elementu augstumam un citam dimensijam. Liméjot, uzmanibu vajadz&tu pievérst
ieteicamajam platumam.

Standarta $0%anas pédina

| e\ ] =

s e Metala
Rl mm plaksnites

Metala plaksnites tiek pielimétas uz standarta Pielagota standarta SliSanas pédina.

§08anas pédinas apak$éjas labas un kreisas
puses.

PIESUSANA, IZSUSANA

|Caur SWAROVSKI kompaniju pieejamas $asanas pédinas un metala plaksnites CRYSTALLIZED™ Swarovski Elementiem
Platums Augstums Stsanas pédinas (PFAFF) Metala Plaksnites

Akmenu Rotajumi plastmasa

50 002 2.7 mm 2.3 mm Art. 9040/033, SysNo. 650454 Art. 9040/055, SysNo. 692611

50 003 3.4 mm 2.5 mm Art. 9040/034, SysNo. 650455 Art. 9040/056, SysNo. 692615

50 004 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 8040/057, SysNo. 692616
Kristala Dzija

59 000 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 8040/057, SysNo. 692616

59 100 4.4 mm 3.5 mm Art. 9040/035, SysNo. 650456 Art. 9040/057, SysNo. 692616

59 200 2.7 mm 2.3 mm Art. 9040/033, SysNo. 650454 Art. 9040/055, SysNo. 692611

Zig-zaga Ddariens

Diriena platumu un garumu ir japielago stiprinamajam elementam. Duriena platumam abas pusés vajadzétu bat par 0.5 mm —
1 mm platakam par stiprinamajiem kristala elementiem. Diriena garumam vajadzétu bt vienadam apméram 2/3 no dlriena
platuma. DaZos gadijumos ir jasamazina augséja diega spriegums.

Stiprinasanas Tehnikas
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Augséja Diega Sprieguma NoreguléSana

Augséja diega parak stingra vai parak vaja sprieguma rezultata Suve nebdis stingri nosiita. Tapéc diega spriegums ir janoregulé

attiecigi.

Nl Nl Nl A A AN \ [ \ [ \ [
Ja aug4éja diega spriegums ir pareizs, diegi Ja aug$&jais diegs ir parak ciess, tad uz Ja spriegums aug$éjaja diega ir parak vajs,
krustojas tekstilmateridla vida. auduma virspuses bis redzams apak3&jais diegu krustosanas ir redzama uz auduma

diegs, un audums var krokoties.

PROBLEMU RISINASANA

virspuses.

Stiprinaanas Tehnikas
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PROBLEMA KLUDA

Produkts vai audums netiek pareizi padots N 1,2, 3

Masina izlaiz ddrienus. R 4,5,6,7

Diegs plist. A 46,89

Adata lOzt. I 10, 11, 12, 13

Kristali izlzt no ietvariem. - 14

KLUDA IEMESLS , IETEIKUMS

1 Pédinas spiediens var blt parak mazs. Palieliniet pédinas spiedienu atbilstosi instrukcijai.

2 Apakségja padeves mehanisma iespé&jami putekli. |ztiriet padeves mehanisma sistému.

3 Augséja padeve ir bojata. Nomainiet augséjo padevéju

4 Adata var bit saliekta vai bojata. Nomainiet adatu

5 Adata nav pareizi ievietota. Tai ir jablt ievietotai pilniba lidz galam.

6 Diegs masina var bit ievérts nepareizi. Parvelciet masinai diegu.

7 Nepareizs varétu bit diegu spriegums. Parbaudiet spriegojumu.

8 Diega varétu bit mezgli vai tas ir parak plans. g:;%zﬁéie;g;?ag; i:\t’?g?é” un, nepieciesamibas

9 Detalas, kas veido valdzinus, var bat bojatas. Aiznesiet masinu parbaudit pie specialista.

10 Varbit izvéléta nepareiza adata. |zvélieties nes&jmaterialam piemérotu adatas izméru.

11 Varbit spole ir ievietota nepareizi. Parbaudiet spoles ietvaru

12 Adata ir parak resna un sprist izstradajuma. Izmantojiet planaku adatu

13 Adata trapa kristalam. Sujiet Iénak un laidiet izstradajumu cauri masinai
uzmanigak.

14 Adata boja ietvaru. Parbaudiet dlriena garumu un adatas resnumu. N :
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